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5.2.5 Gear-tooth sensor input

 

The gear-tooth sensor is a variant of the hall sensor - the key difference is that it has a magnet built into it and 
switches when close to steel, no external magnets are required. This makes them very easy to use. These are 
almost exclusively a three wire sensor. In CAS (crank angle sensor) units a multi-plug may be used to combine 
multiple sensors. The sensor itself acts like a switch to ground when close to steel.

Just like hall sensors, the gear-tooth sensor may be open-collector or have a built-in pull-up. Refer to sections
5.2.3 and 5.2.4 for more detail.

The image above shows the Honeywell 1GT101DC gear-tooth sensor, this works well for single tooth or half-
moon cam wheels, but is not suitable for missing-tooth wheel installs.

DIYAutoTune.com sell a similar looking sensor that works ok on missing-tooth wheels.

5.2.6 GM LS 24X crank/cam sensors

The sensors used on the LS family of GM engines are designed to read the crank and cam triggers specific to 
those engines. The 24X crank pattern uses a pair of adjacent toothed wheels and requires the specific GM 
sensor.

The 24X style black sensors use a 12V supply and operate like a hall sensor with a built-in pull-up - putting out a
0-5V logic signal as the teeth pass.

See section 5.2.4 for generic wiring.
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