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d) Turn R56 back about 6 turns clockwise. 

Optionally, when adjusting R56, you can measure the voltage at the "top" of R54. You'll need the board powered
up. Set your meter to volts, and connect the +ve probe to the top of R54 and the -ve probe to ground. Adjust 
R56 to get around 2.5V on your meter.

 

5.2.5 Gear-tooth sensor input

 

The gear-tooth sensor is a variant of the hall sensor - the key difference is that it has a magnet built into it and 
switches when close to steel, no external magnets are required. This makes them very easy to use. These are 
almost exclusively a three wire sensor. In CAS (crank angle sensor) units a multi-plug may be used to combine 
multiple sensors. The sensor itself acts like a switch to ground when close to steel.

Just like hall sensors, the gear-tooth sensor may be open-collector or have a built-in pull-up. Refer to sections
5.2.3 and 5.2.4 for more detail.

The image above shows the Honeywell 1GT101DC gear-tooth sensor, this works well for single tooth or half-
moon cam wheels, but is not suitable for missing-tooth wheel installs.

DIYAutoTune.com sell a similar looking sensor that works ok on missing-tooth wheels.

(c) 2014-6 James Murray

2016-11-13

Page 79/222



<<Previous page   ˆˆTop pageˆˆ    This page   Next page>>   Click here for all of the manuals
	
		[image: previous page]		

